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термического окисления (печь дожига)

	Service

Назначение
	THERMAL OXIDIZER

Установка термического окисления (печь дожига)
	Item No.

Позиция №


	H - 6052

	Size

Размер
	Type

Тип 
	
	(horiz)

(гориз)
	Connected in

Соединен в

	

	1.0) NORMAL OPERATION / DESIGN CASE


	1.0) НОРМАЛЬНЫЙ РЕЖИМ / РАБОЧИЙ ПРОЕКТ

	
	Feeds: TGTU Tail Gas & Sulfur Pit Vent Gas;

            Alternate Tail Gas is bypass gas during upset conditions

Fuel Gas: FuelGas during  normal operation;

                 Occasional operation with Natural Gas 


	
	Сырье: Хвостовой газ и газ из серной ямы;

  Альтернативой хвостовому газу служит газ байпаса во время аварийных условий

Топливный газ: Газ топливный во время нормального режима работы; временами работа на природном газе

	2.0) COMPOSITION OF FEED GAS TO THERMAL OXIDIZER


	2.0) СОСТАВ СЫРЬЕВОГО ГАЗА В ПЕЧИ ДОЖИГА

	
	Sulfur Pit Vent Gas

Газ из серной ямы


	*TGTU  Tail Gas
Хвостовой газ
	** Alternate Tail Gas
Альтернативный хвостовой газ
	Flash gasses from vassels F-5100

Испаренные газы из резервуаров F-5100
	Flash gasses from vassels F-5200

Испаренные газы из резервуаров F-5200

	Components / Компоненты
	(kgmol/hr) / (кгмоль/ч)
	(kgmol/hr) / (кгмоль/ч)
	(kgmol/hr) / (кгмоль/ч)
	(mol %) /  (моль %)
	(mol %) /  (моль %)

	H2S
	0.068
	0.01
	14.59
	0.34
	0.07

	CO2
	
	17.80
	20.94
	
	

	N2
	16.872
	677.66
	677.066
	89.3
	91.52

	H2
	
	8.03
	8.03
	1.67
	

	CO
	
	0.03
	0.03
	
	

	COS
	
	0.03
	0.03
	
	

	H2O
	9.833
	30.31
	389.60
	5
	7.4

	O2
	4.486
	
	
	
	

	CH4
	
	
	
	1.67
	

	C2H6
	
	
	
	1.67
	

	NH3
	
	
	
	0.33
	0.01

	Total / Всего
	31.259
	733.87
	11100.87
	99.98
	99.0

	Total / Всего, nm3/h, нм3/ч
	
	
	
	40
	50

	Temp / Темп.,  0С 
	169
	29.4
	173
	40
	40

	Pres, kg/cm2
Давление, кг/см2  
	0.017
	0.014
	0.055
	0.035
	0.035

	
	
	
	
	                 Intermittent/периодически

	
	* Normal Operations

* Upset condition / Bypass Operation
	* Нормальный режим работы

 ** Аварийные условия / Работа при байпасе


	Supply via common pipeline. An input point to be specified by the Heat Vendor /Подача по общему трубопроводу. Точка ввода определяется Изготовителем печи     

	3.0) COMPOSITION OF FUEL GAS


	3.0) СОСТАВ ТОПЛИВНОГО ГАЗА 



	
	
	Natural Gas / Природный газ
	                                    Fuel Gas / Газ топливный

	
	Components / Компоненты
	
	Case 1 /  Вариант 1


	Case 2 /  Вариант 2
	Refinery Gas / Газ НПЗ

	
	
	(mol %) /  (моль %)


	(mol %) /  (моль %)
	(mol %) /  (моль %)
	(mol %) /  (моль %)

	
	C1
	98.2 
	19.20
	22.50
	9,61

	
	C2
	1.0
	9.40
	15.00
	0,053

	
	C2=
	-
	
	0.40
	5,7

	
	C3
	0.3
	8.30
	13.00
	0,006

	
	C3=
	-
	
	1.20
	3,12

	
	C4
	0.2
	8.30
	10.70
	0,022

	
	C4=
	-
	
	0.50
	4,96

	
	C5
	0.1
	2.70
	3.10
	0,061

	
	C6
	0.1
	1.50
	0.80
	0,132

	
	C7+
	0.1
	0.20
	0.80
	-

	
	N2
	-
	
	
	-

	
	CO2
	-
	
	
	-

	
	СO 
	-
	
	
	-

	
	H2
	-
	49.30
	29.90
	76,2

	
	H2S (ppm /масс.млн.-1)
	< 50
	< 50 wppm
	< 50 wppm
	150 wppm

	
	NH3
	-
	0.20
	0.20
	-

	
	H2O
	-
	0.90
	1.90
	-

	
	
	
	
	
	

	
	Total / Всего
	100.00
	100.00
	100.00
	100.00
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	4.0) REQUIREMENTS / ТРЕБОВАНИЯ


	
	The feed gases are to be thermally oxidized with 40 % excess air at 815.6 C to convert the sulfur compounds to SO2 and reduce residual H2S to < 5 ppmv, dry basis. The fuel consumption shall be determined without credit for combustibles in the thermal oxidizer feed gases.


	
	Сырьевые газы должны подвергнуться термическому оксидированию при избытке воздуха 40 % при температуре  815.6 0С для превращения соединений серы в SO2 и снижения остаточного H2S до 5 ппм об., в сухом виде. Расход топлива должен быть определен без учета горючих веществ, присутствующих в сырьевых газах печи дожига.

	5.0) ESTIMATED FLOWS / РАСЧЕТНЫЕ СКОРОСТИ ПОТОКОВ



	Progress Gas
Технологический газ


	Fuel Gas
Топливный газ
	Air
Воздух
	Effluent
Выходящий поток

	kg/hr   /  кг/ч


	kg/hr   /  кг/ч
	kg/hr   /  кг/ч
	kg/hr/  кг/ч

	21 130
	669
	16 408
	38 207

	Estimated flows are based on normal operation (TGTU Tail Gas & Sulfur Pit Vent Gas) and incineration at 815.6 0C and 40 % exceed air.


	Расчетные скорости потоков основы на нормальной работе (установка очистки хвостового газа и газ из серной ямы) и сжигание при 815.6 0С и 40 % избытка воздуха.

	6.0) ESTIMATED SIZE / РАСЧЕТНЫЙ РАЗМЕР


	The estimated inside refractory dimensions are:
	Расчетные размеры внутри огнеупора:

	2 745 mm ID x 6 095 mm
	2 745 мм внутр. диам. х 6 095 мм 

	Size to be confirmed by vendor  

	Размер должен быть подтвержден поставщиком  



	7.0) REFRACTORY / ОГНЕУПОРНЫЙ МАТЕРИАЛ


	The refractory shall be sized and selected to keep the shell temperature during operation below 343 0C but 28 0C above the dewpoint, or a minimum of 177 0C, to avoid condensation on the inner face of the carbon steel shell.


	Огнеупорный материал должен быть рассчитан и подобран таким образом, чтобы поддерживать температуру  стального кожуха во время работы ниже    343 0С, но на 28 0С выше точки росы, или минимум 177 0С, чтобы избежать конденсации на внутренней поверхности кожуха из углеродистой стали.



	General notes

1. Form and process data are defined by “Parsons” in the Basic Engineering Package.

2. Certificate of Sanitary Inspection Authority is to be provided for the equipment.

3. Climatic conditions

- maximum ambient temperature                                     -                      350С 

- design minimum ambient temperature, 5 day average  -                      -28 0С
- minimum ambient temperature                                     -                      -490С
- barometric pressure                                                       -                     1,01 kg/cm2
- relative humidity (normal/max)                                    -                     67% / 88%

4. Design equipment pressure to be accepted as equal to explosion pressure

 5. Burner to be equipped with fire control instruments and with automatic  

 igniter. Injection type burner.  

6. Process media connection nozzles to be determined by Vendor as per attached oxidizer connection scheme.

7. Flue gases pass to atmosphere via stack H=150m.

  8.  Hazard class as per GOST 12.1.007-76*- 2, for H2S.

       Fire hazard properties as to GOST 12.1.044-89* - no

       Category of explosion mixture as to GOST R 51330.11-99 - IIC, for H2

       Group of explosion mixture as to GOST R 51330.5-99 - T1, for H2
     Group of apparatus as per OST 26-291-94  - 5a.

     GGTN registration required: no

     Category of block as per PB 09-170-97: III.
9. Overall size of the thermal oxidizer with the burner shall not exceed 9 meters at stack coordinates Х=36834,00/Y=21572,00. Otherwise to consider the possibility of side location of the burner (left side).


	Общие примечания.

1.Форма и технологические данные определены фирмой Парсонс в базовом проекте.

2.Аппарат должен иметь гигиенический сертификат.

3.Климатические условия

-максимальная температура окружающей среды – 350С

-расчетная минимальная средняя температура за

5 дней                                                                        – минус 280С 

-минимальная температура окружающей среды – минус 490С

-атмосферное давление                                          – 1,01 кгс/см2
-относительная влажность (норм./макс.)             – 67% / 88%

4.Расчетное давление аппарата принять равным давлению взрыва.

5.Горелка печи должна быть оснащена приборами контроля пламени и автоматического розжига горелки. Горелка инжекционного типа.

6.Штуцеры для подвода технологический сред определяются Поставщиком оборудования по прилагаемому эскизу обвязки печи.

7.Печь работает на дымовую трубу Н=150м

 8. Класс опасности по ГОСТ 12.1.007-76* - 2 по H2S.

     Характеристика пожароопасности по ГОСТ 12.1.044- 89* - нет.

     Категория взрывоопасной смеси  по ГОСТ P 51330.11-99 – IIC по H2

     Группа взрывоопасной смеси по ГОСТ P 51330.5-99 - T1 по H2
     Группа сосудов по ОСТ 26-291-94  - 5а.   

     Требуется ли регистрация в ГОСГОРТЕХНАДЗОРЕ (ГГТГ): не требуется.

   Категория блока по ПБ 09-170-97: III.

9. Общий габаритный размер печи дожига с горелкой не должен превышать 9 метров при координатах трубы Х=36834,00/Y=21572,00. В противном случае рассмотреть возможность бокового расположения горелки (с левой стороны).

	8.0) CODE OF CONSTRUCTION / ТРЕБОВАНИЯ СТАНДАРТА НА КОНСТРУКЦИЮ

asme section viii. div i, construction only + OST 26-291-94   

asme section viii. div i, только для строительства + ОСТ26-291-94 
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